Mustergewalzt matt

Beschreibung

> UGINOX Top ist eine beidseitig mustergewalzte, matte Oberflachenausfiihrung
(typischer Rauheitswert Ra 1,5 ym / 60 pinch).

> Diese Oberflache ist in den austenitischen Edelstahlsorten 304/304L (1.4301/1.4307) und 316L
(1.4404) erhaltlich.
(Beachten Sie unsere dimensionellen Liefermdglichkeiten).

> Wir fertigen in Breiten bis zu 1250 mm als Standard und auf Anfrage auch bis 1500 mm.

> Die Oberflachenausflihrung entspricht der Bezeichnung 2M nach EN 10088-2.

Starken

> Dauerhafte und endgtiltige matte Oberflache bereits bei der Verlegung.

> Gute Korrosionsbestéandigkeit.

> Integriert sich in jede Art von Umgebung, sei es landlich, stadtisch, klassisch oder modern und
passt zu allen Baustilen.

Anwendungen

Bedachung: Stehfalzdach und Leistendeckung mit Unterkonstruktion, selbsttragende Dachsysteme.
Fassade: Kassetten, Panele, Wande.

Verkleidung: Profile.

Zubehor: Dachrinnen, Kanale.
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Unser Fertigungsverfahren

UGINOX Top wird nach dem herkdbmmlichen Herstellungsverfahren bis zum Walzprozess produziert, daraus entsteht die mustergewalzte
Oberflache.
Schauen Sie sich samtliche Produktionsschritte der Herstellung von rostfreiem Edelstahl auf unserer Internetseite an.

> Fir das Musterwalzen werden spezielle Walzzylinder eingesetzt. Danach folgt eine Gliih- und Beizoperation (2D).
> Diese Walztechnik ermdglicht eine gleichmassige und reproduzierbare Oberflache in verschiedenen Edelstahlqualitaten und Dimensionen.
> Die Fabrikation ist zertifiziert nach ISO 9001 und ISO 14001.
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> Die Musterwalzung > Der Gluh- und Beizvorgang stellt die Verformbarkeit

erfolgt wahrend des des Metalls wieder her und verstarkt das matte
Kaltwalzprozesses. Erscheinungsbild der Oberflache.

Auswabhlkriterien nach Umwelteinflissen

Bei der Auswahl einer fir Dacheindeckungen geeigneten Glte missen die Umwelteinfllisse des Einsatzgebietes beriicksichtigt werden.

Umgebung
Werkstoff- . stadtisch und industriell Meeresumgebung
bezeichnungen landlich, ohne -
L= normal hart (1) 20 bis10 km 10 bis 3 km Mef:gi::;sm
304 v v A v X X
Austenitische
316L v v A v A A

\/ : Fir die Umwelteinfliisse geeigneter Typ /A : Auswahl des Typs nach Riicksprache mituns X : Fiir die Umwelteinfliisse nicht geeigneter Typ

(1)) Insbesondere jegliche Umgebung in der korrosive oder halogene Produkte vorkommen: Chloride, Fluorid.

Unsere dimensionellen Méglichkeiten

Normen Dicke in mm (Standardtoleranzen)

Werkstoff ASTM UNS 1,5

06 07 08 1 1,2
304* 304 | S30400 |1.4301 1250 | 1250 | 1250 | 1250 | 1250 | 1250

1250 | 1250

316L* 316L | S31603 [1.4404

Maximale
Breiten
in mm

* Breite 1500 mm in Dicke >0,4mm - auf Anfrage. Standard

UGINOX Top ist in Form von GroRcoils, Kleinringen und Tafeln erhaltlich.
Die mechanischen Eigenschaften entsprechen den Normen EN 10088-2, EN 10088-4 und ASTM A240.

Die in sdmtlichen Fabriken und Aperam Service-Centern hergestellten Produkte entsprechen den Normen der CE-Kennzeichnung.

Maochten Sie mehr Gber unsere Werkstoffe erfahren? Schauen Sie sich unsere technischen Datenblatter auf unserer Internetseite an.
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Informationen
Www.uginox.com
uginox@aperam.com

© 2014, Aperam Stainless Europe.FT-UGINOX Top.ger. Obschon sémtliche Anstrengungen unternommen wurden, um die Informationen im vorliegenden Dokument so fehlerfrei wie méglich zu halten, kann weder Aperam

Stainless Europe noch sonst eine Firma der Aperam Gruppe fiir deren Vollstandigkeit oder Fehlerfreiheit garantieren. UGINOX® ist eine Marke von Aperam Stainless Europe. Fotos: Aperam, Albert Zekri.




